Engelfried Maschinentechnik GmbH
Elisabethenstr. 41
73432 Aalen-Unterkochen

RipCut STANDARD

Die Verwendung der RipCut STANDARD Langskreissage erstreckt sich auf verschiedene
Anwendungsgebiete. Insbesondere beim Zuschnitt von Holz in Form von Brettern, Balken und Platten stellt
die RipCut STANDARD ein zuverlassiges und effizientes Tool dar. Ebenso bewaltigt sie miihelos andere
Materialien wie beispielsweise Sandwichplatten mit Kunststoff- oder Aluminiumbeschichtung, Aluminium,
Kunststoff- oder Verbundstoffplatten bei Langsschnittarbeiten.

Mit einer beeindruckenden maximalen Schnitthéhe von 175 mm und einem groBziigigen
Sageblattdurchmesser von bis zu 550 mm setzt die RipCut STANDARD neue MaBstébe in der Bearbeitung
von den genannten Materialien. Die Sageblatthdheneinstellung ist, dank der intuitiven Drucktaste am
Schaltschrank, fiir den Bediener bequem einzustellen. Die optische Kontrolle der Sdgeblatthéheneinstellung
erfolgt miihelos Uber die Skala im Schutzhaubenfenster.

Ein Highlight der RipCut STANDARD ist das Touch Panel mit einem 7/10/12" Farbbildschirm, welches fest
am linken Lamellenbalken montiert ist. Dieses innovative Bedienungselement bietet Ihnen eine
benutzerfreundliche Steuerung, die Ihre Arbeitsprozesse optimiert und Ihnen maximale Kontrolle tiber Ihre
Schnitte ermdglicht. Mit einer Speicherkapazitdt von 10 FixmaBtabellen, jede mit bis zu 10 individuellen
MaBeingaben, hebt sich die RipCut STANDARD durch die Beschleunigung der Arbeitsabldufe und ihrer
Anpassungsfahigkeit hervor. Optional kénnen Sie die Sage mit einem Schwenkarm ausstatten lassen, um
durch ein bewegliches Bedienungselement noch flexiblere Einsatzmdglichkeiten zu schaffen.

Der vordere Maschinentisch der RipCut STANDARD punktet mit Buchenholz-Tischauflagen (optional in
Kunststoff oder HPL), die nicht nur fiir eine stabile Auflageflache sorgen, sondern auch die Langlebigkeit der
Maschine gewahrleisten.

Investieren Sie in Spitzenqualitét und steigern Sie Thre Produktionseffizienz - wahlen Sie die RipCut
STANDARD Liangskreissage fiir prazise Schnitte und eine revolutiondre Holzbearbeitungserfahrung.



Entdecken Sie die Zukunft des Sagens - RipCut STANDARD, Ihre erste Wahl fiir herausragende

Ergebnisse!

Grundausfiihrung:

e Schnittrichtung links - rechts (auf Wunsch auch rechts - links mdglich).

e Schnitth6he max. 175 mm mit Sageblatt @ 550 mm.

e Praziser und sauberer Schnitt durch starke, freitragende Schweisskonstruktion des
Maschinenstanders. Laufwagenfiihrung (iber gehartete und geschliffene Linearflihrungen, mit
kugelgelagerten, wartungsfreien Laufrollen. Spielaufnahme (iber Exzenterlagerung.

e Uber dem Maschinentisch aufgebauter Sicherheitsbalken mit 6mm starkem Lamellenschutz.

e Absauganschluss @ 160mm auf Tischh6he oben rechts und unten links anschlussbereit eingebaut.

e Flexibles und rationelles Arbeiten durch 250 mm groBe Offnung des Lamellenschutzes (iber der
Tischoberkante.

e Stufenloser, frequenzgesteuerter, leistungsstabiler Vorschub des Laufwagens. Die maximale
Vorschubgeschwindigkeit kann eingestellt werden.

e Stufenlose Sageblatthoheneinstellung liber Drucktaster und optische Kontrolle, ohne Werkzeug.

e Stufenlose Breitenanschlagverstellung frequenzgesteuert. Uber mehrere Hebel an der
Maschinenvorderseote steuerbar.

e AbsolutmaBanzeige mit Positioniergenauigekeit +/- 0,5mm

e Sageblatt-Schnellspannsytem erlaubt einen schnellen und bedienungsfreundlichen Sageblattwechsel.

e Schnittauslésung standardmaBig (kleines mobiles FuBpedal).

e Vordere Tischauflagen mit Massivbuchenholzbelag.

® Hohe Arbeitssicherheit.

o Hohe Betriebssicherheit durch Verwendung und Einbau von ausschlieBlich qualitativ hochwertigen
Elementen.

e Der Elektro-Schaltschrank ist gut zugénglich an der Maschinenvorderseite angebracht.

e Die Maschinenelektrik ist auf 230/400 Volt, 50 Hz. ausgelegt.

e Maschine CE-konform und durch die BGHM zertifiziert.

e BG-staubgepriift

e EG - baumustergepriift nach der Richtlinie 2006/42/EG

ZUBEHOR

1 Satz Bedienwerkzeuge
1 Stiick Betriebsanleitung
1 Stlick Queranschlag



Allgemeine Technische Daten/Ausstattung:

Ihre Technischen Daten finden Sie in den nachfolgenden Positionen

max. Schnitthéhe

max. Schnittbreite

Schnittlange

Sagemotor (optional 15 kW)

Drehzahl

Ségeblatt @

Ségeblattbohrung @
Vorschubgeschwindigkeit bis

Ricklauf unabhangig

der Vorschubgeschwindigkeit
Absaugstutzen oben rechts @
Absaugstutzen unten links @
erforderliche Luftgeschwindigkeit
erforderliche Luftmenge ca.
Unterdruck mindestens u. Absaugkanal
Unterdruck mindestens o. Absaugkanal
Druckluftanschluss

Druckluftverbrauch 60 Schnitt/h
Grundfarbe

Kontrastfarbe

Maschinengewicht je nach Ausfiihrung
Anschlusswerte Sdgemotor 11 kW
Anschlusswerte Sdgemotor 15 kW
Sagevorschub

MaschinenausBenmale

Gerauschemission

Die nach DIN EN ISO 11202 in Verbindung mit ISO 7960 Anhang P, ermittelte Ladrmemission betragt fiir den

arbeitsplatzbezogenen Emissionswert:
e | AP 85,5 dB (A) Leerlaufgerdusche
e | AP 91,9 dB (A) Arbeitsgerdusche

175 mm mit Sageblatt @ 550

420mm - 2120mm

4200 mm - 6200 mm

11 kW

2900 Upm

450-550 mm

80 mm, 2 Nebenldcher @ 13 auf Teilkreis @ 100
70 m/min

70 m/min

160 mm

160 mm

25-30 m/sek.

3000 m3/h

Pa 1130

Pa 775

1/2", 6 bar

46 L/min

RAL 7036 Platingrau

RAL 7016 Anthrazitgrau

ab ca. 2,5t

32 Ampere / 16 kW

40 Ampere / 20 kW

Stufenlos, von 0 - 70 m/min
Lange = Schnittlange + 1800 mm
Breite = Schnittbreite + 850 mm
Arbeitsh6he = 850 mm

Der nach DIN EN ISO 3746 mit CEN TC 142 Ergdanzung ermittelte Schallleistungspegel betragt:

e | WA 103,5 dB (A) Leerlaufgerdausche
e | AW 109,0 dB (A) Arbeitsgerdusche

Die Messunsicherheitskonstante betragt 4 dB (A).




Automatische Langskreissidge Typ RipCut
STANDARD

Schnittldnge 5200mm (bei max. Sdgehohe) Nutzbreite
620mm

Hauptmotor 15kW

halbautomatische stufenlose Sageblatt-
Hohenverstellung

Foto zeigt RipCut STANDARD mit verschiedenen
Optionen

Elektronische Programmsteuerung SPS mit Touchscreen 10" Farbbildschirm im Bedienpanel links
am Schnittbeginn fest verbraut.

Sie bietet 3 verschiedene Funktionen:

1. Eingabe von einzelnen BreitenmaBen (AbsolutmaBe)

2. Speicherung von maximal 20 Tabellen mit je 10 FixmaBen.

3. Programmierung fiir StreifenmaB-Zuschnitte von hinten nach vorne. Dabei kénnen 5 verschiedene
BreitenmaBe mit entsprechender Stiickzahl programmiert werden.

Die Steuerung funktioniert bei Umgebungstemperaturen bis 0°C stérungsfrei.

Sagehoheneinstellung per MaBeingabe am Bedienpanel

4x Steckbare Metallauflagen mit 13 Kugelrollen

Werkstiickniederhalter links

ca. 3000mm ab Schnittbeginn. Innerhalb der Lamellen montiert. Heb- und Senkbewegung elektro-
pneumatisch gesteuert.

Der Nullschnitt wéahrend des Pressvorgangs ist gewahrleistet.

Motorleistung Sagemotor 15 kW / 400 V, 50 Hz.

Mechanisches FuBpedal iiber die gesamte Schnittldnge an der Vorderseite der Maschine angebaut.
Stufenloser Vorschub des Sdgewagens.

Bei Auswahl von diesem Artikel, entféllt das standardmaBige, kleine, mobile FuBpedal.

Laser Richtstrahlgerdt 40 m mit griinem Richtstrahl
inkl. Befestigung zur direkten Maschinenmontage am oberen Druckbalken. Linienlange 4 Meter, 24 Volt.



Hartmetall-Kreissdgeblatt fiir Massivholz
HW-KSB optimiert
Langsschnitt und Querschnitt

Abmessung 550 x 4,2/3,0 x 80 2NL13 TK 100
Zahne 66
Zahnform G3

Spaltkeil zu Hartmetall-Kreissageblatt @ 550 mm

OPTIONEN

Optional:

Automatische Schnittspaltabdeckung

Diese Abdeckung verhindert, dass schmale Streifen
durch den Schnittspalt in den Absaugkanal oder
Spanefanger fallen.

Dadurch werden Stérungen und Beschadigungen
verhindert. Die Schnittspaltabdeckung kann bei Bedarf
ausgeschaltet werden.

Optional:
Mehrpreis Kunststoff-Tischauflagen

Optional:

Aufpreis Werkstiickniederhalter iiber die
gesamte Nutzlinge

ca. 5000mm ab Schnittbeginn. Innerhalb der
Lamellen montiert. Heb- und Senkbewegung elektro-
pneumatisch gesteuert.

Der Nullschnitt wahrend des Pressvorgangs ist
gewadhrleistet.



