HOLLER HILLE GmbH Werk HESSAPP

*
g § e

g |
DVH 250
‘Betriebsanleitung
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LT : Hildesheim
~Maschinennr.: A.1001074.01
Baujahr : 2004
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Darauf achten, daB die zulissige Kranlast ausreicht. Ketten, Seile, Haken und Anschlagwirbel ~
miissen ebenfalls fiir die angegebenen Gewichte sicher ausreichen. 0

Bei Mifachtung dieser Sicherheitsvorschriften besteht erhohte Unfallgefahr sowie die
Gefahr der Beschiidigung der Maschine bzw. der Hebevorrichtung.

Abladen

Wurde die Maschine im Transportbehilter (Seekiste) angeliefert, dann sind alle zum Abladen
erforderlichen Informationen (Anschlagpunkte, Kranlast) auf den Behilter aufgedruckt.

Sicherheitsvorschriften beim Abladen
Beim Abladen sind‘die in diesem Abschnitt enthaltenen Anweisungen strikt einzuhalten. Dies
betrifft in besonderem MafBe die Anschlagpunkte und das Hebezeug.
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6. Bedienungsanleitung — Siemens 840D .
fiir DVH - Maschine

NC - Bedientafel

R}We{ Temp
PR R

SHAHELS

Alpha Block

Numerik
Block

Cursorblock

Softkeys und Direkitasten
Softkeys und Direkftasten

Steuer-
fasten
Block

™

Recdl  Mgschinen-

' i Al ‘ efc.Tcste  pereichs- Maus USB-
bereich SOﬁkeyS umschoﬂung Froni-
schniftstelle

Zur Funktion der Elemente siehe Siemens Bedienungsanleitung SINUMERIK 840 D.

Maschinenzustandsanzeige

Die Maschinenzustandsanzeige ist in der Siemens Bedienungsanleitung fir
SINUMERIK 840D beschrieben.
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7. PROGRAMMIERANLEITUNG

Technische Daten

Arbeitsbereich

GroBter Drehdurchmesser
GroBter Schwingdurchmesser
Werkstiick + Futterhdhe max.

Kreuzschlittenwege
Hub des Vertikalschlittens
Hub des Horizontalschlittens

Drehspindel
Spindelkopf nach DIN 55026 (Kurzkegel)
Spindeldurchmesser im vorderen Lager

Hauptantrieb

mm 250
mm 250
mm- 250

mm 300
mm 180

GréBe A6
mm 100

Ober kompakten fllissigkeitsgekiihlten Spindeldirektantrieb ohne Zwischengetriebe mit AC-

Hauptantrieb-Regelgerat

Spindeldrehzahlen

Nenn- / Maximaldrehzahl min’! 1400 -

Antriebsleistung bei 100% ED = kW
, bei 40% ED = kW

max. Drehmoment 100% / 40% ED = Nm

Drehzahlregelung stufenlos Gber v-const. Einrichtung

Vorschiibe und Eilgang (von CNC abhangig)
Linearmotor Antriebstechnik Eilgang X-Achse
Servomotor mit Digitaler Ansteuerung Eilgang Z-Achse

Kraftbedarf
AnschluBwert der Maschine
Gewicht der Maschine

7500 .

13,5 - 10
20,5 - 15
92 / 140

max 75 000 mm/min
max 30 000 mm/min

60 KW
~9 t
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