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Alles Uber technische Daten,
Transport, Aufstellung, Bedienung,
Wartung und Zubehér




Maschinenbeschreibung

Hauptteile

~

Spéne- und Spritzschutzkabine
Fraskopf mit Hauptantrieb

W N =

Zentralschmierung)

S

und IKZ (innere Kiihimittelzufuhr)
Bedienpult mit Steuerung

Arbeitstisch (Palette)

Palettenwechsler mit Rustplatz
Werkzeugmagazin mit Werkzeugwechsler

O ~NoO O,

Gerateraum (Hydraulik, Pneumatik,

Klhischmierstoffanlage mit Spaneférderer
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Technische Information

Hauptantrieb
Hauptantrieb 8 000 min™':

Motorspindel mit 2-stufigem Getriebe und automa-
tischer Getriebeschaltung

Drehmoment an der Spindel verfigbar .......... ... ... ... ... .. ... siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED . .. ... ... ..o kW . ......... siehe Diagramm
beid0% ED. ... ... ... kW......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . . .................. mint.oo..oLL 20 -8 000
im Einrichtbetrieb. . .. . . e e e R e e . s mntoLoa 20 -.800

Hauptantrieb 12 000 min™":

Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment anderSpindelverfigbar ...... ........ ... .. ... .. .. ... .... siehe Diagramm
Motorleistung bei 100%’ED ............................... KW......... siehe Diagramm
beid0% ED ... ... . e KW......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . ................... mnt.. ... 20 - 12 000
im Einrichtbetrieb. . .. ......... ... ... ... ... mint. ... ... 20 -.800

. Hauptantrieb 18 000 min":

Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment an der Spindel verfigbar ............. M siehe Diagramm
Motorleistung beif00%ED. ... ... ... ... . . KWL . ... siche Diagramm
beid0% ED ... ... ... . ... kW......... siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar. . ... ............. ... mint. .. ..., 20 - 18 000
im Einrichtbetrieb. . .. ...... ... ... . ... mnt. ... .. .20 - 800
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Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Bremsmotoren ....................... ...firAchse............ XY, Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar . . ................... mm/min.......... 20 - 15 000
Eilgang X, Y-, Z-Achse . ..., mmin.................. 40
Einrichtbetrieb X-,Y-,Z-Achse . .. ....... ... .. mm/min.. ......... 20 -2 000
Bewegungsrichtungen
. +Z
A
+C'
+Y*
+B
{
WegmeBsystem
Aufiésung X-,Y-,Z-Achse .. ... ... ... ... i, MM, i e e 0,001'
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse ....... ... ... ... ... ... .. .... 0111 1 T 0,001
Positions-
toleranz X-yY-,Z-Achse . ........ ... (1111 1 VP 0,010
Arbeitsbereich )
Fahrweg X-Achse. ... ... ..ot MM. . . camemms. . .. . G 600
Y-AChSE . . . o MM, e 700
Z-AChSe. ... e MM, e e 600
2112 DECKEL MAHO 2-5

mhb DMC60U



Technische Information

Arbeitsspindel SK

Werkzeug- Steilkegelschaft .................... ..
aufnahme Siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel.
Werkzeug- hydraulisch / mechanisch

spannung

Anzugsboizen DIN 69 872, Form A
oder
ISO/DIS 7388/2, Typ B

Arbeitssspindel HSK

Werkzeug- Kegel-Hohlschaft......................
aufnahme Siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel.
Werkzeug- hydraulisch / mechanisch

spannung “

Werkzeugwechsler mit -Magazin

R SK 40 DIN 69871

........... HSK-A63 nach DIN 69893

Arbeitsspindel Magazinplatze ............... ... .. ......... Stek........... 60/120/180
SK40/HSK-A63 Max. Werkzeugdurchmesser:
* bei Belegung aller Platze
- Magazin mit 60 Werkzeugen ........... MM 100
- Magazin mit 120 / 180 Werkzeugen ... ... MM ... 80
'« beifrelen Nachbarplatzen ................. mM. ... s 160
Max. Werkzeuglédnge ab Spindelnase: \ ‘
* ohne Werkzeugbruchiberwachung .......... 511 12 T 350
e mit Werkzeugbruchilberwachung ........... mm................... 315
Max. Werkzeuggewicht:
* beiautom. Werkzeugwechsel............... K9 oo 10
Max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin:
B | 1 R kg .......... 200 /400 /600
2112
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Technische Information

Palettenwechsler
AnzahlderPaletten ...................... coeStlck . L iisiee: &
Zulassige Belastung des Palettenwechslers;
* einseitig (Bild1) ....... P TRE. kg ... .iascaeiene. - . o 600
*  beidsetig(Bild2) ........................ Kg ..... .« cmseamume. . .o 1 200
max, "nﬁ_ax.": A max.. . '
NIRRT e < ALk
600.kg; . 600kg |- 600 kg ',
Bild 1 Bild 2
Arbeitstische
NC-Rundtisch Aufspannflache, Palette ...................... mm.......... A 500 x 630
$20 H6 20tief
200 5 [
100 %
#50 He 2otier>‘é L = ~| g8
B 630 J 630 o &2
mit Gewindebohrungen mit T-Nuten
Zentrierbohrung ............... ..., mm ........... @ 50 H6 20 tief
max. Drehmoment .......................... Nm.................. 2 650
Haltemoment der Tischplatte .................. Nm.................. 3500
max. Umdrehung der Tischplatte . .. ............ Umin. ............... 13,6
Vorschub .. ... .o v e °fmin. ... ... 3 600
Auflésung des MeBsystems ..................... e 0,001
Zulassige Bela- NC-RundtischmitPalette ..................... Kg. . . sosiomemmn oo o 600
stung der
Arbeitstische
2112 DECKEL MAHO 2-7
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Pneumatische
Versorgung

g

Technische Information

AnschluBwerte - Vprschalttrenntrafo:

AUSQANGSSPANNUNG . . .o vv v ittt e 3/400 V 50/60 Hz
Vorschalttrenntrafo DINbei . ...................V 200,220, 400, 420, 440, 500
Vorschalttrenntrafo CSA/ULbei ................ V... 208, 230, 460, 575

Standard mit IKZ
Nennleistung .. ....... ... iy kKVA ......... 45 - 80
inmax. Sekund&r (400 V) . ... ... 65 115

Max. Vorsicherung bei

e 200-220 V.. .. A g 160 250
e 208-230V.. . ... - 160 250
e 400-500V... ... .. .. e A....:..,... 80 125 -
o 460-575V.. . ... e A wn. EsEes. 80 100

Nur erforderlich bei Maschinen mit PneumatikanschiuB (siehe Alifstellplan)
Druckluft muB3 an der Entnahmestelle
¢ Kondensatfrei sein
eine Luftkithlung auf 2-5°C ist empfehlenswert (z.B. durch Lufttrockner)
*  Staubfrei sein, Empfehlung:
Luftfilter direkt vor Maschine (Kundenseitig)
Filterfeinheit = 50 um
FiltergroBe entsprechend dem Luftverbrauch der Maschine

Es sind folgende Bedingungen einzuhalten:

Luftmenge
» Motorspindel ohne Getriebe ............... 1/ 1 VA .. 20
*  Motorspindel mit Getriebe ................. 1157, 1 P 30
Luftdruck, .......viiiiie it e MiN. ..o en e : bar5,5
......................................... max................. barg,0
DruckluftanschluB, Mindestnennwert .. .......... ........ .. ..., @ mm12 (1/2%)
Raum- Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter-
temperatur bzw. liberschreiten :
*  Arbeitsspindel bis 12 000 mint L °C i +15 bis +35
Bei Temperaturen unterhalb bzw. Uberhalb der zuldssigen Raumtemperatur sind
SondermaBnahmen zu treffen.
Luftfeuchtigkeit Relative Luftfeuchtigkeit ...................... Yo 20-75
Gerauschemis-  MeBfiachenschalldruckpegel nach
sion DIN 45635-16-K12imLeerlauf................. db(A). ................ <80
Maschinenhohe Maschinenhéhe............... ... ... . ... ... M _asausn. siche Aufstellplan
2112 DECKEL MAHO 2-11
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Technische Information

Fiachenbedarf LXB . casmmmummio. oo v vn e SR8 o v e e e R m......... siehe Aufstellplan
ACHTUNG ! Zusétzlich sind .Fluchtwege ur.1d Slcherheljtsberelche entsprechend den oértlichen Ge-

setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

Bodenbela- Siehe ,Anordnung der Maschinenelemente®.

stung

Gewicht

Maschinen-

gewicht Maschine ohne Werkzeugmagazin ............. ca.kKg................ 8 400

Gewicht der

Werkzeugmaga- ‘

zine (ca. Slj(g) 9 60 Werkzeug- 120 Werkzeug- 180 Werkzeug-

platze platze platze

Arbeitsspindel SK 40 600 kg 1100 kg 1 600 kg

Aufsteligewicht  Maschine mit max. Gewicht fiir Werkstiick,
Werkzeug und Betriebsstoffe,
Kihischmierstoffanlage 800 |
*  mit Arbeitsspindel SK40................... max.kg ............. 13 800
Belastung am Maschinenfu3 N
* mit Arbeitsspindel SK40................... max.kg ............. 11 100

212
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Technische Information

Transportdaten
Transport-
ewicht .
= 60 Werkzeug- 120 Werkzeug- 180 Werkzeug-
platze platze platze
Maschine mit Arbeitsspindel 9 000 kg 8 400 kg 8400 kg *
SK 40
GewichtdesBodens . . ....................... ca.kg................. 500
Gewicht der Kiste ... ... B T ca.kg ........ 1400 bis 1 700
Transportmafe,
ca.(Lx B xH) .
) Boden Kiste
60 Werkzeuge / SK 40 4,50x2,72x2,63 4,50 x 2,85 x 3,01
120 Werkzeuge / SK 40 * 4,50 x 2,30 x 2,63 4,50 x 2,40 x 3,01
180 Werkzeuge / SK 40 *
*  Werkzeugmagazin demontiert.
2112 DECKEL MAHO 2-13
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Technische Information

Aufsteliplan
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o ‘
LN
o
2 lﬁ
@ 8 @h | — I
w £ n ’—g ) [TollinNg
18 saw/irics
I — h
C L w iy
2 il &
Ll = = =
| WQ s T :\_ ]
1295 _, 1195 _| 1265
, - 3902 . 1550
L1500  _ B - 5452 i B 1!
: i . (3902) _ L
L7501 e 1829 1322 =
723 § )
gt Tt TRV T /’ & |
m__u:) ':,_____ h] -?-
of & Edlla30/e o
2l e <o | g 5@
= os S ASS N A °
Q8 S H:] P 8
' B ¢ 2 XY b
Nl e = | [ ] n
Q g7 o
18> CHi =
w o c an B
=l 8 Y i g 11w !
BRI 3 N
| i 1 ~ g - [
wn S 300 ‘
n 1 | Tl 4183 3 5Q = l
5 o Kuehlgeraet ™ S
: - { _ S bei B-Achse 2
(o] —
ca.3293 .
-y
| 7500 o
— - — Platzbedarf
E Netzanschiuf3
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p Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen
ACHTUNG | Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information

Maximale Werkstiickgrosse

SK 40 /HSK-A63
§200 - #200) Mofe gelten fUr
- e gelten fQ
$450 Werkzeug -
durchmesser / Ldnge :
830, < ¢ 100 | bis 275
(340 3401 l G...) < ¢ 100 275-350
335 | °
EE \%’/ D #100-$160 und
6630 Ausdrehbrtcke
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Bedienung

1. Fahrbereich M56 (Einschaltstellung)

B
X-Achse Schwenkiraskopf
(B-Achse)
SK 40 SK 50 SK 40 SK 50
DMC 60U | 60- 600 - (-7°) - 180° -
DMC 80U | 60-800 - (-7°) - 180° -
DMC 125 U [100 - 1250| 130 - 1250/ (-7°) - 180° |(-7°) - 1807 WX
DMUGB0P | 60-600 - (-7°) - 180° - | 1
DMUBOP | 95- 800 - (-7°) - 180° -
DMU 125 P {100 - 1250 130 - 1250| (-7°) - 180° |(-7°) - 1801
- 2. Fahrbereich M57
B
X-Achse Schwenkfraskopf ’_\‘
(B-Achse)
SK 40 SK 50 SK 40 8K 50
DMC 60 U 0 -600 - 0° - 40° -
DMC80U | 0-800 - 0° - 40° - __.__f____..|
DMC125U| 0-1250 | 0-1250 0° - 25° 0°-15° [k L"n@n’_’u L =1 +X
DMU 60 P 0-600 - 0° - 40° - |
DMU 80 P 0-800 - 0° - 40° - ,
DMU125P| 0-1250 | 0- 1250 Qe - 25° 0°-15°
" 3. Fahrbereich M58
X-Achse Schwenkiraskopf @ B
(B-Achse)
SK40 | SK50 | SK40 | SK50 @_ )
DMC60U | 0-600 = |1a0°-180°] - |
DMC 80U | 0-800 . 140°- 180°| - __.__f____.1
DMC125U| 0-1250 | 0-1250 |140°-180°| 155°- mﬁ@fj £ > X
180° :
DMU 60 P 0-600 - -| 140° - 180° - !
DMU 80 P 0 -800 - 140° - 180° -
DMU125P| 0-1250 | 0-1250 |140°-180°| 155°-
180°
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ACHTUNG!

Bei offener Arbeitsraumtiir gilt:
Der Fahrbereich in der X-Achse ist begi

X-Achse

SK40 | SK50
DMC 60 U 430 .
DMC 80 U 660 -
DMC 125 U| 1250 1180
DMU 60 P 430 .
DMU 80 P 660
DMU125P[ 1250 1180

Einstellen und Verandern der Maschinenparame-
ter fir die Fahrbereiche darf ausdriicklich nur in
Ricksprache mit DECKEL MAHO vorgenommen
werden.

Bestimmte Maschinentypen haben bereits vom
Maschinenhersteller fest vorgegebene Fahrberei-
che, die nicht verandert werden diirfen (siehe Be-
schreibung im Maschinenhandbuch).

8917
mhb millplus
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Betriebsarten

Werkzeugeingabestation
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Die Bedienung der Werkzeugeingabestation er-
folgt analog der Steuerung MiliPlus. Die Funktion
der Tasten siehe Steuerungshandbuch.
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