CNC-WERKZEUGMASCHINEN

enf

e VERMIETUNG LEASING VERKAUF SERVICE
Technische Spezifikationen Heidenhain:
MTcuUl U102-5ASi
Verfahrwege X 1.100mm Schwenkkopf:
Y 610mm Drehzahl 11 U/min
Z 610mm Positioniergenauigkeit 10¢
B -30+120° Haltemoment max. 1.320Nm
C 0,001 x 360° Werkzeugaufnahme HSK-AB63
Spindelnase-Tisch 105-715 mm Anzugsbolzen -
Maschinentisch @ 610mm Werkzeugwechsler 40 Stationen
T-Nuten im Tisch 6 Werkstiickgewicht Max. 500kg
T-Nuten Breite 18mm"®
T-Nuten Abstand sternférmig :’/VVZSI?Z S:Lll;eziltj Werkzeug 3sek.
Drehzahl 14.000min” Max Werkzeuggewicht 7kg
Drehmoment Max. 160Nm Max Werkzeug @ 76mm
Leistung Max. 35kW ﬁ:ég‘;i:zg‘:‘z'?ng:;' 150mm
Spindelkiihlung Wasser gekuhit Max Werkzeugléange 300mm
Eilgang X/Y/Z 36/36/24 m/min Zentralschmierung R68(1S068)
Vorschub 1-7.500 mm/min Hydraulik Ol R32(1SO32)
Positioniergenauigkeit +0,005mm Druckluft 3/8" 6-8bar
Wiederholgenauigkeit +0,003mm Stromversorgung 400V / 100A / 7T0KVA
Kiihimitteltank 120Liter
Rundtisch: Flihrungen X/Y/Z Rollen 45/45/45mm
Drehzahl 10 U/min Maschinenbett Gusseisen
Positioniergenauigkeit 15" Maschinengewicht 9.000 kg

Anderungen vorbehalten, © MTRent GmbH, MT102-5ASi-2-H Stand 11-2011
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Die angegebenen Genauigkeitswerte setzen eine konstante Umgebungstemperatur, die ordnungsgemaéBe
Fundamentierung und den Einsatz von gewuchteten Werkzeugen der Klasse G2.5.voraus.

Die Verdiibelung mit dem Hallenboden ist zwingend erforderlich.
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