GILDEMEISTER

Technische Daten der Maschine TRITENNY
4 Technische Daten der Maschine
4.1 Allgemeine technische Daten

Technische Beschreibung MaReinheit Wert
NUMERISCHE STEUERUNG
Art der numerischen Steuerung SIEMENS 840D
Anzahl der gesteuerten Spindeln 2
(C-Achsen)
Anzahl der gesteuerten Achsen 10
Anzahl der Kanale
DATEN DER HAUPTSPINDEL
Max. Stangendurchmesser mm 65
Bohrung in Zugstange mm 75
Spannfutterdurchmesser mm 175
Spindelnase mm 140
Max. Drehzahl min-1 5.000
Nenndrehmoment (S1), siehe Abb. N m 150
4-1
Nennleistung (S1), siehe Abb. 4-1 kw 22
DATEN DER GEGENSPINDEL

Bohrung in Zugstange mm 42
Spannfutterdurchmesser mm 175
Spindelnase mm 140
Max. Drehzahl min-1 5.000
Nenndrehmoment (S1), siehe Abb. Nm 100
4-2
Nennleistung (S1), siehe Abb. 4-2 kw 16,8

DATEN DER W2-ACHSE DER GEGENSPINDEL

Hub mm 690
Eilgang m/min 30
Max. Beschleunigung m/s2 5

Tabelle 4-1: Technische Daten
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Technische Beschreibung MaReinheit Wert
Nennkraft (S1) N 5.000
DATEN DER X1-ACHSE
Hub mm 165
Eilgang m/min 30
Max. Beschleunigung m/s2 5
Nennkraft (S1) N 5.000
DATEN DER Z1-ACHSE
Hub mm 220
Eilgang m/min 30
Max. Beschleunigung m/s2 5
Nennkraft (S1) N 5.000
DATEN DER X2-ACHSE
Hub mm 165
Eilgang m/min 30
Max. Beschleunigung m/s2 5
Nennkraft (S1) N 5.000
DATEN DER Z2-ACHSE
Hub mm 150
Eilgang m/min 30
Max. Beschleunigung m/s2 5
Nennkraft (S1) N 5.000
DATEN DER X3-ACHSE
Hub mm 165
Eilgang m/min 40
Max. Beschleunigung m/s2 10
Nennkraft (S1) N 2.400
DATEN DER Z3-ACHSE
Hub mm 650
Eilgang m/min 30

Tabelle 4-1: Technische Daten
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Technische Beschreibung MaReinheit Wert
Max. Beschleunigung m/s2 5
Nennkraft (S1) N 5.000

DATEN DER Y3-ACHSE
Hub mm 80 (+50/-30)
Eilgang m/min 30
Max. Beschleunigung m/s2 5
Nennkraft (S1) N 5.000

DATEN DES WERKZEUGHALTERS (REVOLVER 1,2,3)

Anzahl der Werkzeugstationen 12
Durchmesser der mm 30
Werkzeugaufnahme
Angetriebene Stationen mm 12
Max. Drehzahl der min-1 4.000
angetriebenen Werkzeuge
Nenndrehmoment (S1) Nm 10
Nennleistung (S1) kW 2,5
Drehmoment bei 25% Nm 20
Leistung bei 25% kW 6
DATEN DER KUHLANLAGE
Zulassiger Kuhlmitteltyp Emulsion
Forderleistung der Kiihipumpe (je I/min 20
Revolver)
Druck der Kihlpumpe bar 7
Fassungsvermogen des Behalters | 650
DATEN DER PNEUMATIKANLAGE
Min. Betriebsdruck bar
Max. Druck bar
Verbrauch NI/min 60
DATEN DER ELEKTRISCHEN ANLAGE
Installierte Gesamtleistung kVA 91
Speisekabel mm?2 5x70

Tabelle 4-

1: Technische Daten
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Technische Beschreibung MaReinheit Wert
Betriebsspannung \% 400
Frequenz Hz 50
Sicherungen A 160
Max.Laststrom A 135
Zuléssige Schwankung der % 10
Betriebsspannung
Zulassige Schwankung der % +1
Nennfrequenz
Steuerspannung / Beleuchtung \% 24 DC
Umgebungstemperatur °c +10...+35
Max. Hohenlage M.0.M. 1.000
Max. relative Feuchtigkeit % 75

ABMESSUNGEN UND GEWICHT DER BASISMASCHINE (OHNE
PERIPHERE EINRICHTUNGEN)

Héhe Maschinenmitte mm 1.200
Gewicht kg 9.000
AuBenmalfie mm mm mm 4500x1990x2300
(Lange x Breite x Hohe)

Gewicht des Schaltschranks kg nicht anwendbar
Auflenmale des Schaltschranks mm mm mm nicht anwendbar

(Breite x Tiefe x Hohe)

ABMESSUNGEN UND GEWICHT DER PERIPHEREN

EINRICHTUNGEN
Gewicht des Spaneforderers kg 750
Aulenmalie des Spaneforderers mm mm mm
(Lange x Tiefe x Hohe)
Gewicht des Stangenladers kg
Auflenmale des Stangenladers mm mm mm
(Breite x Tiefe x Hohe)
Gewicht des Stangenhalters kg
AuBenmale des Stangenhalters mm mm mm
(Breite x Tiefe x H6he)

DATEN ZUM SCHALLDRUCK

Tabelle 4-1: Technische Daten
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Technische Beschreibung MaReinheit Wert
Schalldruckpegel dB A 75

Tabelle 4-1: Technische Daten

Im folgenden sind die Drehmoment-Leistungs-Diagramme der Hauptspindel
und der Gegenspindel dargestellt.
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Abb. 4-1: Drehmoment-Leistungs-Diagramm der Hauptspindel
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Abb. 4-2: Drehmoment-Leistungs-Diagramm der Gegenspindel
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10 Planung, Transport und Installation

10.1 Allgemeine Angaben
Siehe Kapitel 1 dieser Bedienungsanleitung und das Planungs-, Transport-
und Installationshandbuch.

10.2 Informationen zur Sicherheit
Siehe Kapitel 2 dieser Bedienungsanleitung und das Planungs-, Transport-
und Installationshandbuch.

10.3 Transport und Installation

Die in diesem Abschnitt enthaltenen Angaben missen wahrend des Trans-
ports der Maschine beachtet werden, der in folgenden Situationen stattfinden
kann:

+ Einlagerung der Maschine
» Erstinstallation der Maschine
* Umstellung der Maschine

Der Transport der Maschine muss von qualifiziertem Personal ausgefuhrt wer-
den, das mit geeigneter Schutzkleidung und mit persoénlicher Schutzausri-
stung (PSA) wie im Kapitel 2 "Informationen zur Sicherheit" beschrieben
ausgestattet ist.

Die Tatigkeiten zum Anheben, zum Transport und zur Installation der Maschi-
ne sind im Flussdiagramm beschrieben, das auf der nachsten Seiten darge-
stellt ist.
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Maschine
bereitgestellt

Anheben der Maschine im
Werk (siehe Abs. 10.2)

nein

erpackung
(siehe Abs. 10.3)

Angaben zur Verpackung
(siehe Abs. 10.3.1)

Anheben mit Verpackung
(siehe Abs. 10.3.2)

Auf- und Abladen vom
Transportmittel (siehe Abs.
10.4)

Auspacken
(siehe Abs. 10.5)

Angaben zum Auspacken
(siehe Abs. 10.5.1)

Anheben der Maschine im
Werk (siehe Abs. 10.2)

Installation
(siehe Abs. 10.7)

Tatigkeiten vor der
Inbetriebnahme  (siehe  Abs.
10.7)

v

Maschine betriebsbereit

Neuinstallation
(siehe Abs. 10.12)

25muBBBrBeo

Abb. 10-1: Verfahren zum Anheben, zum Transport und zur Installation
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10.4 Anheben der Maschine im Werk

Fur den Transport und das Handling wird die Maschine in mehrere Teile zer-
legt:

1 Hauptgehause der Maschine;
2 Stangenlader;

3 Spaneforderer.

10.4.1 Hauptgehause der Maschine

% ACTHUNG

Wahrend des Handlings und des Transports der Maschine mussen die
beweglichen Teile (Tlren, Schlitten, etc.) mit entsprechenden Biigeln
gesichert werden, um unerwiinschte Bewegungen zu verhindern.

Abb. 10-2: Anheben des Hauptgehauses der Maschine

SPRINT65linear-SI-MU-V0.0-de Seite 10-5



GILDEMEISTER ]
T Planung, Transport und Installation

10.4.2 Spaneforderer

Fir das korrekte Handling und die Verwendung des Spaneférderers verwei-
sen wir auf die Dokumentation des Lieferanten.

10.4.3 Stangenlader

Fir das korrekte Handling und die Verwendung des Stangenladers verweisen
wir auf die Dokumentation des Lieferanten.
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10.5 Verpackung

10.5.1 Angaben zur Verpackung

Fir den Transport mit einem Lkw wird die Maschine in Holzkisten verpackt und
mit einer Zellophanfolie abgedeckt.

Fir den Seetransport wird die Maschine in einem Container untergebracht.

Fur die Luftbeférderung wird die Maschine in einem leichten Verschlag ver-
packt.

Die Kisten fur die Verpackung entsprechen den allgemeinen Standards hin-
sichtlich Robustheit und Struktur in Abhangigkeit des Gewichts der Maschine.

Ein Schild auf der Kiste enthalt die Angaben zum Anheben und zum Transport.
Auf der Kiste sind auBerdem der Schwerpunkt und die Aufnahmepunkte flir
den Transport mit Laufkran oder Gabelstapler angegeben.

Im Falle des Anhebens mit Seilen oder Ketten sind die speziellen Winkelprofile
aus Metall zu verwenden, damit das Holz der Verpackung nicht beschadigt
wird.

Die Maschinen sind durch spezielles Fett und /oder Schutzfilme vor Korrosion
und Oxidation geschutzt. Sie sind aulierdem mit einer Polyesterfolie abge-
deckt und in der Verpackung befindet sich eine angemessene Menge an hy-
groskopischen Salzen zur Beseitigung der Restfeuchtigkeit.

Alle elektrischen und elektronischen Bauteile sind zudem einzeln sowohl mit
Polyesterfolie als auch durch hygroskopische Salze vor Feuchtigkeit ge-
schuitzt.

Wahrend des Transports darf die Temperatur nicht mehr als +40° C und nicht
weniger als -10° C betragen. Aulierdem dlrfen die Kisten keine StoRRe erleiden
und nicht mehr als 30° gekippt werden.

©\ HINWEIS

Die Firma GILDEMEISTER ltaliana S.p.A. Gbernimmt keinerlei Haftung
fur eventuelle Personen- oder Maschinenschaden, die durch die Nicht-
beachtung der gelieferten Anweisungen entstehen.
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10.5.2 Anheben mit Verpackung

Die Maschine muss mit der Palette abgeladen werden.

Abb. 10-3: Anheben mit Verpackung

©\ HINWEIS

Zum Abladen der Maschine mit Palette keinen Gabelstapler verwenden.
Dieser wird nur fir die Aufstellung der Maschine geman Layout benutzt.
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10.6 Auf.- und Abladen vom Transportmittel

10.6.1 Zum Ab- und Aufladen nétige Ausrustung

>

>10 t

H= 5m

Tabelle 10-1: Noétige Ausrlistung

Vor dem Abladen

Sicherstellen, dass:

+ die Maschine

» der Spanefdrderer

+ der Stangenlader

* das Zubehér und die peripheren Einrichtungen

keine aufReren Schaden aufweisen.

Die Befestigungsvorrichtungen abnehmen, die das Zubehor, die peripheren
Einrichtungen

und die Maschine auf dem Transportmittel sichern.

Zuerst das Zubehor und dann die Maschine abladen.

GEFAHR

Alle Tatigkeiten zum Anheben, zum Transport und zur Installation
missen immer von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden.

GEFAHR

Das tatsdachliche Gewicht der Maschine sorgfiltig uberprifen.

Maschinengewicht 9000 kg
MaschinenmaBe (Lx Tx H) 4500x1990x2300
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10.7 Auspacken

10.7.1 Angaben zum Auspacken

Zum Auspacken der Maschine folgendermalien vorgehen:

1 Die Kisten in einem ausreichend grof3en Bereich abstellen, damit das mu-
helose Handling der Maschine von Seiten des Personals garantiert wird.

A GEFAHR

Wahrend des Handlings der Maschine besteht StoR- oder Quetsch-
gefahr fur die im Installationsbereich anwesenden Personen und/
oder andere, vorhandene Gerate. Alle mit der Installation betrauten
Mitarbeiter miissen Schutzhandschuhe, Schutzhelm, Sicherheits-
schuhe und Schutzkleidung tragen.

A GEFAHR

Um das Risiko zu vermeiden, dass die Maschine herunterfallt und
umkippt, ist auf die Verteilung des Gewichts und die Sicherung der
beweglichen Teile zu achten.

A GEFAHR

Beim Auspacken sind die zum Offnen der Kisten verwendeten
Werkzeuge mit Vorsicht zu handhaben, damit die Maschine nicht
beschadigt wird.

2 Die Verpackung der Maschine abnehmen.

3 Nach dem Auspacken ist eine sorgfaltige Kontrolle durchzufihren, um
eventuell wahrend des Transports erlittene Schaden zu ermitteln.

4 Den Zustand der Maschine auf’en und innen sichtprifen. Sichtbare Verfor-
mungen von Teilen weisen darauf hin, dass die Maschine wahrend des
Transports StoRRe erlitten hat, was den regularen Betrieb beeintrachtigen
konnte. Im Besonderen ist der einwandfreie Zustand der Rohrleitungen der
Hydraulikanlage, der elektrischen Kabel und der Ventile sicherzustellen.

5 Die Befestigung der Schrauben, der Muttern und der Fittings Uberprifen.

Die wahrend des Transports aufgetretenen Schaden sind dem Transporteur
zuzuschreiben und sofort dem Hersteller oder seinem Vertreter zu melden.
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10.7.2 Reinigung der Maschine und Entfernen der Sicherungsbugel

Die nicht lackierten Teile der Maschine werden fiir den Transport durch einen
Film aus rosthinderndem Schutzél vor Korrosion geschiitzt. Nach dem Entfer-
nen der Verpackung mussen alle nicht lackierten Teile gesaubert und an-
schlieRend eingedlt werden, um sie vor Feuchtigkeit und Korrosion zu
schitzen.

Wahrend des Transports werden die Werkzeugschlitten mit Hilfe von Siche-
rungsbiigeln in Position gehalten, die vor der Inbetriebnahme der Maschine
entfernt werden missen. Die Bigel, die zur sofortigen Erkennung in oranger
Farbe lackiert sind, sind in der folgenden Abbildung dargestelit.

% ACTHUNG

Die Blgel sind zum Zwecke einer miihelosen Identifizierung orange.lak-
kiert, wie in der folgenden Abbildung gezeigt ist.

Abb. 10-4: Sicherungsbugel der Achsen
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10.8

10.8.1

Installation

Die Maschine muss in einem gerdumigen Bereich aufgestellt werden, so dass
alle fur die Installation, den Betrieb und die Wartung nétigen Tatigkeiten mu-
helos ausgeflihrt werden kénnen.

In der Abbildung 10-9 ist der maximale Platzbedarf der Maschine dargestellit.

Der Bediener muss die Maschine ohne Hindernisse umrunden kénnen: daher
ausreichend Platz fur die normale Bedienung und fur die Wartung sowie den
Freiraum fir eventuelle periphere Einrichtungen vorsehen. Der Abstand zur
nachsten Wand oder zum nachsten Gegenstand muss auf jeden Fall mehr als
1 Meter betragen.

Alle Schranke missen in jedem Moment zuganglich sein und es muss maoglich
sein, die Turen vollstandig zu 6ffnen.

Untergrund )

Das Fundament flr die korrekte Aufstellung der Maschine gemaf den Anga-
ben der im folgenden aufgeflhrten Tabelle und Abbildungen vorbereiten.

Zement mit min. Tragfahigkeit = 5 kg/gcm
Belastungsfahigkeit

Nivellierung in Langs- und Max. Toleranz = 5 mm/m
Querrichtung der
Aufstellflache

Tabelle 10-2: Untergrund

Seite 10-12

SPRINT65linear-SI-MU-V0.0-de



GILDEMEISTER

Italiana S.p.A.

Planung, Transport und Installation

S PRIMT & Linsar
STLDENETSTER

}?

CEMENTO CON CAPACITA'DI CARICO MIN.=5Kg/cmg

BETON MIT MINDESTTRAGFAHIGKEIT =5Kg/cmg
(::) BETON AVEC CAPACITE DE CHARGE MIN.-5Kg/cmg
CONCRETE WITH BEARING CAPACITY MIN.=-5Kg/cmg

Abb. 10-5: Untergrund
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10.8.2 Detail der Befestigungsbohrungen

In der folgenden Abbildung sind die Befestigungsbohrungen im Detail darge-
stellt.

had

SO reccure * __ssst macomn

Dettaglio fori per fissaggio
Befestigungs Bohrungen

Trous pour fixage 1698
Fixing holes details

960 290

NASO MANDRINO

© SPINDEL NASE
NEZ DE BROCHE

SPINDLE NOSE

1131
76
_____ﬁ

31

. g%

Abb. 10-6: Befestigungsbohrungen
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10.8.3 Layout

In der folgenden Abbildung ist der max. Platzbedarf der Maschine dargestellit.
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Abb. 10-7: Layout
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10.8.4 Umgebungsbedingungen des Aufstellorts

Temperatur Relative Feuchtigkeit
Betrieb +15 °C bis +35 °C <75%
Stillstand +5 °C bis +40 °C <75 %
Einlagerung -25 °C bis +55 °C <90 %

Tabelle 10-3: Umgebungsbedingungen

Max. Héhenlage flr den Betrieb: 1000 m tUber dem Meeresspiegel.

Wenden Sie sich im Falle anderer Umgebungsbedingungen bitte an un-
seren Kundenservice.
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10.9 Tatigkeiten vor der Erstinbetriebnahme

10.9.1 Stromversorgung
Vor dem Anschluss der Maschine an das Versorgungsnetz die im Kapitel 4
"Allgemeine technische Daten" enthaltenen "Daten der elektrischen Anlage"
Uberprifen.
Die Versorgung mit Wechselstrom muss dem Absatz 4.5.1 der Norm EN
60204-1 entsprechen.
Das Versorgungsnetz, an das die Maschine angeschlossen wird, muss die in
den folgenden Abschnitten angegebenen Toleranzen einhalten. Fir eine de-
taillierte Beschreibung der technischen Eigenschaften der Drehmaschine ver-
weisen wir auf den "Schaltplan”.

10.9.1.1 Eigenschaften der Wechselstromversorgung

Spannung

Spannung bei Dauerbetrieb: 0,9 ... 1,1 Mal die Nennspannung.

Frequenz
0,99 ... 1,01 Mal die Nennfrequenz auf Dauer.

0,98 ... 1,02 Mal die Nennfrequenz Uber einen kurzen Zeitraum.

Oberschwingungen

Die Oberwellenverzerrung durch die Summe der Oberschwingungen von der
zweiten bis zur funften darf 10 % der Gesamtspannung als Effektivwert zwi-
schen unter Spannung stehenden Leitern nicht iberschreiten. Eine weitere
Verzerrung durch die Summe der Oberschwingungen von der sechsten bis zur
dreilBigsten gleich 2 % der Gesamtspannung als Effektivwert zwischen unter
Spannung stehenden Leitern ist zulassig.

Asymmetrie der dreiphasigen Spannungsversorgung

Weder die Gegenkomponente noch die Nullkomponente durfen die Mitkompo-
nente der Spannung um 2% uberschreiten.

Spannungsimpulse

Diese dirfen nicht langer als 1,5 ms mit einer Anstiegs-/Abfallzeit zwischen
500 ns und 500 ms dauern und ihr Spitzenwert darf 200% des Effektivwerts
der Nennspeisespannung nicht Gberschreiten.

SPRINT65linear-SI-MU-V0.0-de Seite 10-17
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Spannungsunterbrechung

Die Spannung darf nicht langer als 3 ms unterbrochen werden oder auf Null
abfallen, unabhangig vom Punkt der Versorgungswelle, an dem die Unterbre-
chung stattfindet. Zwischen zwei aufeinander folgenden Unterbrechungen
muss mehr als 1 Sekunde vergehen.

Spannungsliicken

Die Spannungslicken dirfen 20 % der Spitzenspannung der Versorgung nicht
Uberschreiten und dirfen nicht [anger als eine Schwingung dauern. Zwischen
zwei aufeinander folgenden Spannungsliicken muss mehr als 1 Sekunde ver-
gehen.

Haftung

©\ HINWEIS

Die Firma GILDEMEISTER ltaliana S.p.A. Gbernimmt keinerlei Haftung
fur Schaden, Defekte oder Funktionsstdrungen, die infolge der Nichtbe-
achtung der angegebenen Versorgungswerte entstehen.

10.9.1.2 Elektrische Daten

Netzanschluss: Netz TN-S mit 3 Leitern (L1, L2, L3) + Nullleiter (N) + Schutz-
leiter (PE).

©\ HINWEIS

Die Maschine darf nur an Netze vom Typ TN-S angeschlossen werden.
Bei allen anderen Arten von Netzen muss ein Transformator eingebaut
werden, dessen Nullpunkt der Sekundarwicklung geerdet ist.

Der Anschluss mit Nullleiter ist in Abhangigkeit der elektrischen Konfiguration
der Drehmaschine erforderlich.

Was den Querschnitt des Erdungskabels betrifft, sind die Angaben im Schalt-
plan zu beachten.

Méchte man die Drehmaschine an einen Differentialschalter anschlief3en,
muss ein Differential vom Typ “B” oder “C”, selektiv, mit variabler Stromeinstel-
lung (min. Wert 300 mA) und variabler Ansprechzeit installiert werden. An den
Differentialschalter darf nur eine Drehmaschine angeschlossen werden.

10.9.2 Beleuchtung

Die Maschine verfugt Uber eine innere Lampe zur Beleuchtung des Arbeits-
raums. Die Beleuchtung des umliegenden Bereichs muss 300- 500 lux betra-
gen.
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©\ HINWEIS

Die Temperaturgrenzwerte werden unter Berlcksichtigung des elektri-
schen Materials der Maschine festgelegt.

10.9.3 Anschluss an das Stromnetz

In der folgenden Abbildung ist der Anschlusspunkt (B) der Maschine an das
Stromnetz dargestellt.

]

=

CONNESSIONE ELETTRICA
H . = ELEKTRO ANSCHLUSS
“ LATSON ELECTRIQUE

@ 3 ELECTRICAL CONNECTION

Abb. 10-8: Anschluss an das Stromnetz

SPRINT65linear-SI-MU-V0.0-de Seite 10-19



GILDEMEISTER ]
aliana 5.p.A. Planung, Transport und Installation

10.9.4 Pneumatischer Anschluss an das Werksnetz

In der folgenden Abbildung ist der Anschlusspunkt (A) der Maschine an das
betriebliche Pneumatiknetz dargestelit.

CONNESSIONE PNEUMATICA
5 bar.ATTACCO 1/4
- — _— PNEUMATIK 5 bar
‘ }‘ @ ANSCHLUSS  1/4
AL LAISON PNEUMATIQUE

I:I. 1 ] S bar. CONNECTEUR 1/4

PNEUMATIC &S bar

o
]
If: k CONNECTOR  1/4
PR |
v T 0

Abb. 10-9: Anschluss an das Pneumatiknetz
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10.9.5 Fullmengen

In der folgenden Tabelle ist das Fassungsvermdgen der Behalter der einzel-
nen Anlagen angegeben.

Anlage Gesamtmenge Behidlter | Typ

Schmieranlage ohne 1,8 Liter Fett Zeller Lithogrease 00
Riickgewinnung

Pneumatikanlage 0,04 Liter ISO UNI FD 22
Hydraulikanlage 80 Liter CASTROL MAGNA GC32
Kiihlbecken mit Spaneforderer 500 Liter Castrol Syntilo
Kiihlanlage 30 Liter Wasser + Glykol zu 15%
(KGhlmittel)

Tabelle 10-4: Fuillmengen

Was die Verwendung von anderen als den oben angegebenen Schmier- und
KihImitteln betrifft, verweisen wir auf die im Kapitel Wartung enthaltene Tabel-
le.
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10.10 Neuinstallation der Maschine nach einer Erstinstallation
Vor dem Umstellen fur eine Neuinstallation:
» Die Kihl- und Schmieranlage leeren.
» Alle Klappen und Tlren der Maschine schlief3en.

+ Die Verankerungen entfernen, falls die Maschine am Boden befestigt wur-
de.

* Was das Handling betrifft, sieche Punkt "Anheben der Maschine im Werk".

« Was die Neuinstallation der Maschine betrifft, siehe Punkt "Installation”.

10.11  Verschrottung

10.11.1  Qualifikation des zustiandigen Personals

Qualifizierter Mechaniker, der die Inhalte des Kapitels 3 - Informationen zur Si-
cherheit und dieses Kapitels Verschrottung gelesen und verstanden hat.

Vorbemerkung

Nachdem die Maschine ihr Lebensende erreicht hat, muss sie stillgelegt wer-
den.

Die AulRerbetriebsetzung der Maschine, die vorsieht, dass die Maschine nicht
mehr fir die Zwecke verwendet wird, fir die sie urspriinglich entwickelt und
gebaut wurde, muss das Recycling und die Wiederverwertung der Rohstoffe
ihrer Bestandteile ermdglichen.

Es ist erforderlich, die Stilllegung und Verschrottung der Maschine unter siche-
ren Bedingungen durchzufihren, um die folgenden Verletzungsgefahren aus-
zuschlief3en, die entstehen kdnnen durch:

» Elektrischen Strom.
+ Olstrahlen.
+ Kontakt des Personals mit den Werkzeugen.

¢ Bruch des Monitors.

©\ HINWEIS

Die Firma Gildemeister Ubernimmt keinerlei Haftung fur Personen- oder
Sachschaden, die durch die Wiederverwendung einzelner Bauteile der
Maschine fur Funktionen oder Einbausituationen entstehen, die nicht
dem urspriinglichen Bestimmungszweck entsprechen.
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