Was diese

Mit der OKOMA UF-S befindet sich erstmals eine Fer-
tigungseinheit fur Holzfenster auf dem Markt, die alle
Funktionen und Vorteile eines Zapfenschneid- und
Frésautomaten mit denen eines mehrspindeligen
Innenprofilier- und Umfalzautomaten in sich vereinigt.
Dabei wurde auf die bewahrten OKOMA-Baugruppen
der Typen SF 3 SF und UF zurlickgegriffen, die Uber
eine frei programmierbare und vor Fehlschaltungen
sichere Steuerung gekoppelt sind.

Zum einen leistet die UF-S in einem einzigen, durch
WinkelUbergabe verbundenen Arbeitsablauf das
Ablangen und Zapfenschneiden/Schlitzen zusammen
mit dem Innenprofilieren und gleichzeitigen Heraus-
arbeiten der bereits mit abgelangten Glasleiste. Mit
einem Rucklaufgerat kann das fertige Werkstlick
auBerdem durch reine Ausnutzung der Schwerkraft
zum Mann an der Maschine zurlickgefihrt werden,
der es ohne Wechsel seines Standortes abstapelt.
Zum andern umfalzt die UF-S - sicher programmiert
— alle vier Seiten eines bereits zusammengesetzten
Fltigels einschlieBlich der Beschlagnuten direkt
nacheinander in einem Durchgang.

Der Mann an der Maschine muB nur die Fliigelseiten
in der einmal festgelegten Reihenfolge anlegen - die
UF-S wahlt nun automatisch fiir jede Fliigelseite die
richtigen Werkzeugsatze.

Neben dem optimalen Funktionsablauf bietet die
UF-S eine ganze Reihe technischer ,Leckerbissen®.
Angefangen von der Gleichlaufautomatik, die Konter-
holzer beim Umfalzen Uberfliissig macht, Uber den
sekundenschnell verstellbaren Gegenanschlag, mit
dem selbst kurze Werkstiicke exakt gefiihrt und
dadurch sauber und ohne Einschlége bearbeitet wer-
den, bis hin zum Horizontalhub der Spindeln, der

- automatisch gesteuert - ein regelbares Eintauchen
im Durchlauf ermdéglicht.

Durch das Baukastensystem kann die UF-S jedem
Einsatz und jedem Fertigungsschwerpunkt durch
Wahl der Spindelzahl im Profilierteil angepaBt werden.
Jede einzelne dieser Spindeln kann mit 2 kompletten
Werkzeugsatzen bestlickt werden, die Schlitzspindel
unter Umstanden sogar mit 3 Werkzeugsétzen
(3-fach-Hub). Bei Bedarf konnen die durchmesser-und
héhenabgestimmten Werkzeugsétze so schnell und
einfach ausgewechselt werden wie auf einer norma-
len Frésmaschine. -

Schon bei einer 2-spindligen Maschine kommt man
bei der Herstellung der Rahmen- und Flligelteile mit
nur einem Werkzeugwechsel an der Schlitzspindel
aus (Wechsel vom Fligel zum Blendrahmen, bei 3-
fach Hub), und schon die 3-spindlige Maschine
umfalzt optimal, wie das abgebildete Schema zeigt:
Die erste Spindel frast die Ecken im Gleichlauf ausriB-
frei vor, die zweite frast die Fligelunterseite und

3 Ubrigen Seiten, die dritte Spindel frést die Beschlag-
nuten (und evtl. einen Mittelfalz).

Maschine
kann.

Das Programmieren der Steuerung geht denkbar ein-
fach: Jede einzelne Arbeitsspindel wird durch Knopf-
druck von Hand in die flir den vorgesehenen Arbeits-
ablauf gewlinschte Stellung gebracht. Die dadurch
erreichte Einsteuerung wird dann durch einen separa-
ten Druckknopf auf einen bestimmten Speicherplatz
abgespeichert und bleibt dort flir beliebig lange Zeit.
Der Bedienende kann jederzeit jedes Programm neu
abrufen oder ein bestehendes Programm I&schen.
Die Steuerung ist somit frei programmierbar. Ablauf-
programme mussen nicht vorher vom Werk aus ein-
gestellt werden.

Bestlickungsbeispiel einer 3-spindligen Maschine
- Umfrésen eines Flugels —

2. Spindel 1. Spindel
Fertigprofil Gleichlauf
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3. Spindel
Beschlag
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Gleichlauf
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Mittelfalz

Zum Umfélzen eines Standard-Fllgels fallen zum Beispiel bei einer
UF 3 S mit der oben abgebildeten Bestlickung folgende Arbeitsgénge an:

1. Seite a Spindel 1 unterer Werkzeugsatz Gleichlauf
Spindel 2 unterer Werkzeugsatz

2. Seite b Spindel 1 unterer Werkzeugsatz Gleichlauf
Spindel 2 oberer Werkzeugsatz

3. Seite ¢ Spindel 1 oberer Werkzeugsatz Gleichlauf
Spindel 2 oberer Werkzeugsatz
Spindel 3 oberer Werkzeugsatz

4. Seite d Spindel 1 oberer Werkzeugsatz Gleichlauf

Spindel 2 oberer Werkzeugsatz
Spindel 3 oberer Werkzeugsatz
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Wir wollen nicht so tun, als kénnte die UF-S alles. Im
Gegenteil. Eine besondere Starke der UF-S liegt ja
darin, daB sie dem Mann an der Maschine die Mdg-
lichkeit bietet, die optimale Bearbeitungsseite des
Holzes auszuwéhlen und entsprechend in die Ma-
schine einzugeben. Damit entfllt bei der OKOMA-
UF-S Ursache Nr. 1 fuir AusschuB. Dartiber hinaus
verbessert sich ganz allgemein die Qualitat erheblich
gegenuber ,blind” beschickten Frasautomaten.

Dabei wird der Mann an der Maschine durch diese
Auswahl keineswegs Uberfordert. Der Arbeitsrhyth-
mus der UF-Sist so geschickt eingerichtet, daB das
Aussuchen der ,guten” Seite keinen Zeitverlust be-
deutet. Sowohl die Winkellibergabe zum Frasma-
schinenteil als auch das Innenprofilieren selbst er-
folgen ja vollautomatisch. Wahrenddessen wird das
nachste Holzstlick geprift und auf dem Schlitzma-
schinenteil bearbeitet. Es befinden sich damit immer
2 Werkstlcke in Arbeit, alle Arbeitsphasen gehen
harmonisch ineinander tber.
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Die Abbildung zeigt
Modell UF 1 S.

», Was ein Mann _
.. mitdieser Maschine
» leisten kann.

Und der Wechsel auf ein neues Programm und ein
anderes Profil? Auch das bringt Sie oder Ihren Mann
an der Maschine nicht in Schwierigkeiten: einfach am
Dekadenschalter die Nummer des neuen Programms
wahlen. Jede Spindel stellt sich dadurch voéllig irr-
tumssicher in die richtige neue Position ein.

OKOMA hat die UF-S auf den Menschen eingerichtet,
der sie bedient. Nicht umgekehrt. Man kann das
Programm so vorbestimmen, daB jeweils 4 Holzer
satzweise aus der Maschine kommen und ohne
Zwischenlagerung gleich fortlaufend verpreBt werden
kdénnen.

Auch Ungeubte kénnen auf der UF-S in weniger als
8 Minuten ein Fenster fertigen. Denn Mensch und
Maschine, Automatik und Handarbeit gehen bei der
UF-S eine sinnvolle und sichere Ergéanzung ein: Um-
fangreiche Sicherheitsvorkehrungen schalten Fehl-
bedienungen aus und verringern die Unfallgefahr auf
ein Minimum.




