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Maschinen und Anlagen flir die Massivholz-
bearbeitung in WEINIG Qualitat
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Technische Beschreibung

511421*
Hobel- und Kehlautomat
Weinig Variomat

1 KW (15)
11KW(15) 6000 UpM
§000 UpM 2 11 KW(AS
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75KW(10)
6000 Uptd

11 KW(5)
6000 UpM

Spindelanordnung Nr. 002

Technische Daten
Arbeitsbreite (bei Werkzeugflugkreis 125 mm) 20-230 mm
Arbeitshohe (bei Werkzeugflugkreis 125 mm) 8-120 mm

Auf allen Horizontalspindeln diirfen Werkzeuge mit einer
Spannlénge gréBer 190 mm nur in Leichtmetallausfiihrung
eingesetzt werden !

Die Bearbeitung der Werkstiicke ist von folgenden
Betriebsparametern abhéngig:

Werkstoff, Werkzeug, Zerspanungsquerschnitt und
Vorschubgeschwindigkeit.

Je nach Anwendungsfall sind gegebenenfalis Anpassungen der
Betriebsparameter notwendig!
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1. Spindel
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Untere Horizontalspindel

9134833
Motor mit Bremse

2161114*
Durchmesser

3090053*
Drehzahl

3152035
Werkzeugflugkreis

3154514*
Verstellweg axial

366879*
Falzeinrichtung, inkl. Falzfraser

2. Spindel
4 ——— . I —

Rechte Vertikalspindel

67176
Motor mit Bremse.
Gemeinsamer Motor mit linker Vertikalspindel

2161114*
Durchmesser

3090053*
Drehzahl

511429*
Werkzeugflugkreis fur LAngsbearbeitung

511430*
Min. Werkzeugdurchmesser auf Anschlagebene
Max. Werkzeugdurchmesser hinter Anschlagebene

511431*
Maximale Kehltiefe

6152958*
Verstellweg axial

E

7,5 KW (10 PS)

40 mm

6000 UpM

125 - 145 mm

5 mm

11 KW (15 PS)

40 mm

6000 UpM

93- 232 mm

93 mm
180 mm

45 mm

30 mm
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31698*
Einlegsegment, inkl. zusétzliche Anschlaglippe 125 mm

31699
Einlegsegment, inkl. zusétzliche Anschlaglippe 150 mm

3. Spindel

Linke Vertikalspindel

4080236*
Gemeinsamer Motor mit 1. rechter Vertikalspindel

2161114*
Durchmesser 40 mm

511432
Gemeinsame Drehzahl mit rechter Vertikalspindel

511429*
Werkzeugflugkreis fiir L&ngsbearbeitung 93- 232 mm

511431*
Maximale Kehltiefe 45 mm

511433*
Minimale Kehltiefe bei Werkzeugflugkreis 200mm 20 mm

511434*
Verstellweg axial unter Tisch 30 mm

8121249*
Einlegsegment 125 mm

8121455
Einlegsegment 150 mm

4. Spindel

2
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Obere Horizontalspindel

4084852
Motor mit Bremse 11 KW (15 PS)

2161114*
Durchmesser 40 mm

MICHAEL WEINIG AG 8/18
Hausanschrift; Weinigstrafte 2/4, 97941 Tauberbischofsheim, Postfachadrasse; Postfach 1440, 97934 Tauberbischofsheim, Deutschland,
Tel. +49 (0) 93 41/86-0, Telefax +49 (0) 93 41/70 80, info@weinig.com, www.weinig.com



3090053*
Drehzahl

6153519°
Werkzeugflugkreis

6152649*
Maximale Kehlitiefe

3084239*

Minimale Kehltiefe bei Werkzeugflugkeis 200mm

6152958
Verstellweg axial

5. Spindel
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Zweite untere Horizontalspindel
4084852
Motor mit Bremse
2161114
Durchmesser
3090053
Drehzahl
6153519
Werkzeugflugkreis
3073844

Maximale Kehiltiefe

169096"
Verstellweg axial

Spindeln allgemein

4083130*

Alle Kehlspindeln dynamisch ausgewuchtet fir hohe

Rundlaufgenauigkeit.

Vorschubsystem

522880"
Motor

511691*

Frequenzgeregelter Vorschub, stufenlos regelbar

MICHAEL WEINIG AG

WEINIG

6000 UpM
125 - 200 mm
30 mm

20 mm |

30 mm

11 KW (15 PS)
40 mm

6000 Upl'u‘l_
125-200 mm
16 mm

10 mm

1,1 KW (1,5 PS)

2 - 12 m/min,
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522212*
Doppelpendel gegeniiber linker Spindel
3101619*
Versteliweg der Vorschubwalzen gegeniber
linker Spindel, axial 35 mm
517232*
Durofer-Spitzzahnwalzen
mit Tiefenbegrenzer und selbstreinigend
5105554*
Pneumatischer Druck fur Vorschubwalzen, inkl. Wasserabscheider
522199
Taktgesteuertes Abrichten
zur Unterstitzung des manuellen Abrichtens.
Die Einzugswalze wird gelést nachdem die zweite Vorschubwalze
das Werkstiick erfasst hat. Nach dem Verlassen der zweiten
Vorschubwalze wird die Einzugwalze fur das nachste Werkstiick in
die Ausgangsposition gebracht.
Maschinenelektrik
11703*
Betriebsspannung 400 Volt
(Spannungsbereich 380 - 420 Volt), 50 Hertz
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1230879"

Elektrische Ausfiihrung nach DIN VDE 0113,

elektrische Ausriistung von Industriemaschinen EN60204, |IEC-
204-1. Weitere Elektrovorschriften sind nicht beriicksichtigt.

Mit dem Einsatz von frequenzgeregelten Antrieben in unseren
Maschinen ist es nicht méglich, diese an
Fehlerstromschutzschaltern (RCD's) zu betreiben.
Gebaudeseitig muss die Netzzuleitung bis zu unserem
Schaltschrank erd- und kurzschlusssicher ausgefiihrt sein

(z.B. durch die Verwendung von einadrigen NYY-Kabeln oder eine
entsprechend mechanisch geschiitzte Verlegung).

Der Betrieb der Maschine ohne Fehlerstromschutzschalter muss
dem Sachversicherer gemeldet werden, evtl. kénnen begleitende
technische Mafinahmen gefordert werden.

Siehe auch VDMA-Positionspapier:

Einsatz von elektrischen Ausriistungen von Maschinen

nach DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1):2007-06

in feuergefahrdeten Betriebsstatten nach

DIN VDE 0100-482 (VDE 0100-482):2003-06

Verlautbarung des DKE/K 225 und des DKE/UK 221.2

Die jeweiligen landerspezifischen Bestimmungen sind zu beachten
und einzuhalten

Maschinenstidnder, Tische und Anschlidge

7112657
Abrichttisch 2,5 m lang (inkl. Flgelineal)

169042
Eine angetriebene Rolle im Auslauftisch

470823*
Gleitmittelpumpe mit FuBpedal zur Tischentharzung,
inkl. 5 Liter Gleitmittel.

Druckelemente und Fiihrungen

6084807*
Seitlicher Rollenandruck vor der linken Spindel, mitiaufend und
gefedert

9120045*
Seitliche Andruckrolle am Einlauftisch, gefedert

511692*
Andruckrolle von oben, gefedert

Maschinenbedienung

6085740*
Beide Achsen aller Spindeln - mit Ausnahme der 1. unteren Spindel
- sind mit mechanischen Digitalanzeigen ausgeriistet

511694*

Zentrale Radialverstellung mit mechanischer Digitalanzeige des
Vorschubs zusammen mit dem Andruck vor der oberen Spindel.
Andruck nach der oberen Spindel separat einstellbar.
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1280452

MemoryPlus

Zum Speichern der Einstellwerte von Profilen.

Spindelachsen und Druckelemente vor und nach der oberen

Werkzeugaufnahme mit elektronischen Doppel - Anzeigen.

Die ibersichtliche Software ermdglicht durch graphische

Darstellung eine intuitive Bedienung.

Unsere Technologie - Ihre Vorteile:

- Blitzschnelles einstellen der Werkstiickdimensionen

- Ubersichtliche Anordnung, Groke Symbole

- Memofunktion
Die letzten 9 Dimensionen werden gespeichert und kénnen
bei Bedarf wiederholt werden.

- Stufenloses Einstellen der Vorschubgeschwindigkeit

- Nummerische Werkzeugverwaltung

- Wahl zwischen Abrichten und Egalisieren

- Versténdliche Diagnose Uber Klartext

- Betriebszustandsanzeige iiber Ampel

- 500 Speicherplitze fiir Profile

Funktion:

- Speichern der Einstellwerte des gefertigten Profils
per Knopfdruck unter einem Profilnamen

- Zu jeder Spindel kénnen weitere Einstellwerte abgespeichert

werden

- Werkzeugverwaltung ermdglicht die Zuordnung der Werkzeuge
zu dem jeweiligen Profil. Zusatzlich kann der minimale
Werkzeugradius gespeichert werden. Wird ein Werkzeug
geschliffen, kann das MaR korrigiert werden.

- Bei erneuter Wahi des Profilenamens zeigen die elekironischen
Doppel - Anzeigen die Einstellwerte an und in der Ubersicht wird
das jeweilige benétigte Werkzeug angezeigt.

- Durch manuelles Verstellen der Werkzeugaufnahmen und der
Druckelemente werden die Anzeigen in Ubereinstimmung
gebracht.

256347
Grundausriistung fur den Einbau der CNC - gesteuerten
Verstellung und Positionierung.

511696

2 Radiale CNC - gesteuerte Verstellung und Positionierung der
Spindel in Verbindung mit der Memory-Funktion. Fiir Spindel Nr. 3,
4

71445*
Zentrale Position von Schmierstellen an der Maschinenvorderseite
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Sicherheit und Schallschutz
511697*
Sicherheits-Vollverkleidung
Leicht hochklappbare Sicherheitshaube mit Fenster deckt den
gesamten Arbeitsbereich (Vorschub und Spindeln) ab, und schitzt
vor mechanischen Gefahren.
Bei Anheben der Sicherheitshaube werden Spindeln und Vorschub
automatisch ausgeschaltet. }
Bei CE - Ausfiihrung (im EG-Binnenmarkt) ist das Offnen der
Sicherheitshaube wahrend des Automatikbetriebes nicht méglich.
Bei der Querbearbeitung mit Hilfe des Multifunktionstisches ist die
Sicherheitshaube gedffnet.
42473*
Elektromagnetische Verriegelung der Sicherheitshaube
(erst nach Stillstand der Spindeln, nach ca. 15 Sekunden, kann die
Haube gedffnet werden)
82904*
Eine Innenleuchte in der Sicherheitshaube
Fur Auftrennarbeiten z.B. Sagen und Mehrfachprofilieren,
bendtigen Sie geeignete Schutzvorrichtungen. Bitte nehmen Sie
Kontakt mit Weinig auf.
4081931
Die Maschine wird mit CE-Zeichen und der dazugehérigen EG-
Konformitatserklarung geliefert.
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Anhang

Ausflhrliche Beschreibung zu Hobel- und Kehlautomat
Weinig Variomat

SPINDELN:

Massive Spindeltrager mit praziser Prismenfuhrung. Alle Spindeln werden (iber Flachriemen angetrieben. Das
gewahrleistet duRerste Laufruhe und hohe Rundlaufgenauigkeit. Die aerodynamische Form der Absaughauben
sorgt fiir glinstigsten Spaneflug und damit fur optimale Absaugung. Alle Absaugschl@uche befinden sich innerhalb
der Vollverkleidung. Leicht zu 6ffnende Haubendeckel bzw. das Entfernen der Haube an der linken Spindel erlaubt
einen schnellen und einfachen Werkzeugwechsel.

Spannldnge der Abrichtspindel 257 mm

Spannlénge der Horizontalspindel 240 mm

Spannlénge der Vertikalspindeln 130 mm

VORSCHUBSYSTEM:

Durchgehender, kettenloser Vorschub. Die Transportwalzen sind gehértet und verchromt bzw. gummiert. Der
Vorschub 4Rt sich zusammen mit der oberen Spindel "Hoch-Tief" verstellen. Auf einer mechanischen
Digitalanzeige wird die Position deutlich angezeigt.

Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm

Breite der Vorschubwalzen 2x50mm

Breite der Vorschubwalzen vor der linken Spindel 1x50 mm und 1x16 mm

Breite der Vorschubwalzen gegeniiber der linken Spindel 20 mm

MASCHINENELEKTRIK:
Bei der Anordnung und Kennzeichnung aller Bedienfunktionen wurden die neuesten Sicherheitskenntnisse
zugrunde gelegt. Die Motoren sind dynamisch ausgewuchtet.

MASCHINENSTANDER, TISCHE UND ANSCHLAGE:

Der Maschinenkorper basteht aus schweren verwindungsfreien und schwingungsdédmpfenden Gufielementen. Zur
Larmminderung sind die Tischplatten vor und nach der 1. unteren Spindel verzahnt. Der Einlauftisch und das
rechte Filgelineal lassen sich uber Parallelogramme schnell und prézise auf die gewiinschte Spanabnahme
einstellen.

Verstellweg fur Einlauftisch und Fugelineal 10 mm

Durchmesser der Rolle im Auslauftisch 101 mm

Breite der Rolle im Auslauftisch 50 mm

Héhe der Anschldge 60 mm

DRUCKELEMENTE UND FUHRUNGEN:

Gefederte Druckrolle mitlaufend mit linker Spindel gegeniiber rechter Spindel.

Gefederter Druckbalken vor linker und oberer Spindel auf Werkzeugflugkreis einstellbar.
Fuhrungslineal nach linker Spindel und gefederte Druckplatte nach oberer Spindel sind ebenfalls auf
Werkzeugflugkreis einstellbar und sorgen fiir eine sichere Werkstiickfuhrung.

MASCHINENBEDIENUNG:

Die gesamte Bedienung der Maschine erfolgt von der Vorderseite. Die Bedien- und Anzeigeelemente sind in
Blickhéhe des Bedieners.

Alle Spindelverstellungen befinden sich auf gleicher Bedienhdhe.

Einsteligenauigkeit der mechanischen Digitalanzeigen 0,056 mm.

Die Maschine wird mit Bedienwerkzeugen, jedoch ohne Bearbeitungswerkzeuge geliefert.

SICHERHEIT UND SCHALLSCHUTZ:

Die Sicherheits-Vollverkleidung entspricht den EG-Maschinenrichtlinien.
Lackierung: Lichtgrau, RAL 7035; Anthrazit, RAL 7016;

Minzgriin, RAL 6029; Graualuminium, RAL 8007.

In Bezug auf Schallschutz wurden die Emissionswerte gemaR der EN 12750 (nach EN ISO 3746 und EN ISO
11202) mit Betriebsbedingungen nach ISO 7960 Anhang H ermittelt und sind in der Betriebsanleitung angegeben.
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"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte
darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverldssig abgeleitet werden, ob zuséatzliche Vorsichtsmanahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche
den aktuellen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen, z. B. die Anzahl der Maschinen und anderer benachbarter
Arbeitsvorgénge. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information
soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen."

in Bezug auf Staubschutz ist sie zertifiziert als "holzstaubgepriift".
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