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1 Transporthinweise

f Transportieren Sie die Maschine grundsiétzlich mit duBerster Sorgfait.

Achtung
Der Transport der Verpackungskisten muf3 nach den Aufhangevor-
schriften und unter Beriicksichtigung der Schwerpunktangaben vorge-

nommen werden. Die betreffenden Angaben sind an den Verpak-
kungskisten angebracht.

Maschinentyp: JUMAT 6 S 10-10
Maschinennummer: 2416
Lieferadresse: SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Werk Graben
Ernst-Blickle-Strae 1

D-76676 Graben-Neudorf

01.04.2005 2-5



JUNKER

partners for prenision

Produktinformation
Bedienungsanieitung

2 Gewicht der Maschineneinheiten
Einzelteil Gewicht ca. (kg)
Maschine 24.000
Schaltschrank 2000
KM-Anlage VL 1500/6000 (Knoll) 5500
Druckerhthungsstation (Knoll) 500
Hydraulikaggregat (FMB-Blickle) 1000
350

Spindelkihler (Rittal)

Masch. Nr: 2416
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3 Hinweise zum Aufstellen der Maschine

3.1 Wahl des Aufstellungsorts

Bei der Wahl des Aufstellungsorts miissen folgende Kriterien beachtet
werden:

« keine direkte Sonneneinstrahlung

» kein Spaneflug und keine Wasser- oder Olspritzer von anderen
Maschinen

+ keine Vibrationen von anderen Maschinen

» Umgebungstemperatur : max. 35°C
« Relative Feuchtigkeit : 10-80%
3.2 Auspacken der Maschine

Offnen und demontieren Sie die Verpackungskiste der Maschine bei
Ankunft der Sendung noch auf dem Transportfahrzeug.
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3.2.1 Transport mit dem Kran

250 M
A
D&M T

Fig. 3.1 Transport mit dem Kran
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Heben Sie die Maschine mit Hilfe eines Krans und unter Verwendung
einer Lasttraverse gemaf Fig. 3.1 von der Verpackungskiste oder der
Palette ab. Verwenden Sie hierzu nur Seile, die fur die Lastanforderung
und Sicherheitsbestimmungen zulassig sind. Benutzen Sie zur Befesti-
gung der Seile nur die an der Maschine zu Transportzwecken ange-
brachten Aufthangelaschen.

Die Seile diirfen die Maschinenhaube nicht beriihren.
A Die Seile diirfen nur gemaR Fig. 3.1 verlaufen.

Achtung
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3.3 Aufstellung am Standort

Die Aufstellung der Maschinenanlage ist nach beigefugtem Aufstel-
lungsplan und unter Berticksichtigung der seitlichen Abstande vorzu-

nehmen.
Stellen Sie die Maschinenanlage aufeinen erschitterungsfreien Indus-

trieboden.

Die Maschine wird nicht am Boden festgeschraubt.

A

Hinweis

Der Begefugte Fundamentplan dient zur Hilfe bei der Aufstellung der
Maschine auf Nivellierschuhe.

Entfernen Sie nach der Aufstellung die rotmarkierten Transportsiche-
rungen.

3.4 Reinigen der Maschine

Samtliche blanken Maschinenteile wurden vor dem Transport mit Kon-
servierungsmittel eingespriiht. Dieses Konservierungsmittel ist vor der
Inbetriebnahme der Maschine zu entfernen. Bepinseln Sie hierzu die
entsprechenden Stellen mit Petroleum und wischen Sie anschliefend
das aufgeldste Konservierungsmittel mit einem Lappen weg.

3.5 Ausrichten der Maschine

Richten Sie die waagerechte Ebene in Langsrichtung mit einer Wasser-
waage auf einer 'geschabten’ Maschinenfléche aus.

Richten Sie die Maschine nur mit geeigneten Hebewerkzeugen aus.

A

Hinweis
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4 Hinweise zum AnschlieBRen der Maschine
4.1 AnschluR der auenliegenden Verrohrung

SchlieRen Sie alle Rohrleitungen zwischen Maschine, Kiihimittelanla-
ge und Kithlaggregat gemag Maschinenaufstellungsplanan. Jede Ver-
bindungsstelle der Rohrieitungen ist mit einer Nummer versehen. Ver-
binden Sie nur Rohrleitungen mit gleichen Nummern.

Achten Sie bei der Verbindung der Rohrleitungen besonders darauf, daR

f} keine Leckstellen entstehen.

Achtung

4.2 Elektrischer Anschluss

Bitte achten Sie auf folgende Kriterien, bevor Sie die Maschine an das
Stromnetz anschlief3en.

« Achten Sie auf die unter Kapitel 4.3 angegebenen Werte

» Achten Sie auf ausreichenden Querschnitt der Hauptzuleitung

+ Die Netzeingangsspannung darf um nicht mehr als +10% abwei-
chen

« Eliminieren Sie elektrische Stérungen mit hohen Nadelimpulsen,
die z.B. durch SchweiRanlagen oder Funkenerosionsmaschinen
verursacht werden kénnen

PE

>0 D

L1 L2

Fig. 3.2 NetzanschiuB der Maschine

Bei der SchutzmaBnahme ’Nullung’ miissen 'N’ und 'PE’ verbunden werden.

A

Hinweis
Arbeiten am Schaltschrank diirfen nur von einem Fachmann durchgefiihrt

f} werden.

Achtung
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Nachfolgend finden Sie einige Hinweise zum Anschiu der Maschine
an das Stromnetz.

e SchlieRen Sie alle Kabelanschliisse im Schaltschrank an der
Klemmileiste an.

« Jede Verbindung ist mit einer Nummer versehen. Verbinden Sie
nur gleiche Nummern miteinander.

e Das Drehfeld des Drehstromanschiusses muB} rechtsdrehend
sein. Uberprifen Sie das Drehfeld des Netzanschlusses mit ei-
nem MeRgerat. Vertauschen Sie gegebenenfalls zwei Phasen an
der Hauptzuleitung des Schaltschranks.

Ein linksdrehender DrehstromanschluB fiihrt zu Beschéddigungen der

fff Pumpen.

Achtung

4.3 Elektrische Anschlusswerte

“ Betriebsspannung Hauptzuleitung | AnschluBwert Absicherung
[ 400V +10% 50 Hz 5x120 mm2 Cu 130 kVA 3 X 250 A
44 Einfiillen der Betriebsmedien

Vor dem Einschalten der Maschinenanlage sind alle Betriebsmedien
ordnungsgeman einzufilllen (siehe Schmier-und Wartungsplan im Re-
gister 8).

Das Einschalten ohne die geforderten Betriebsmedien fiihrt zur Zersto-

f} rung der Maschinenanlage.

Achtung

4.5 AnschluB an ein Netzwerk (LAN)

Die Junker Steuerungssoftware ist zum Zeitpunkt des Inverkehrbrin-
gens der Maschine auf Viren gepruft. Danach ist der Betreiber far die
IT-Sicherheit verantwortlich, wozu im Fall von Aussenkontakt (Intermet
oder sonstiger Datenaustausch) ein geeigneter, aktueller Virenschutz
und Firewall gehort.
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5 Ubersicht
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Fig. 4.1 Draufsicht und Gesamtansicht (Innenraum Maschine)
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Pos Benennung Beschreibung
1 | Servo-Motor Achse X1
2 | Servo-Motor Achse X2
3 | Servo-Motor Achse Z1
4 | Servo-Motor Achse 72
5 | Schieifspindelstock |
6 |Schleifspindelstock I
7 | Schleifspindel | i
8 | Schleifspindei li
9 |MefRvorrichtung Durchmessermessen Schlieifspindel ||
10 |MeRvorrichtung Durchmessermessen Schleifspindel |
11 | Langspositioniervorrich-
tung
12 | Werkstiickspindel Achse C
13 | Werkstlckspindelstock
14 | Spannvorrichtung Backenfutter
15 |Prismenvorablage
17 | Abrichtvorrichtung
18 |Reitstock
L=
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