Gleason-PFAUTER Beschreibung der Maschine

3 Beschreibung der Maschine

3.1  Koordinatenachsen und Spindeln
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Bild 5:
Koordinatenachsen, Spindeln und Bewegungsrichtungen der Maschine

Linearachsen (1)  Radialschlitten (X-Achse)

(2) Tangentialschiitten (Y-Achse)

(3) Axialschlitten (Z-Achse)

(®) Reitstock (Z4-Achse)

(6) Be- und Entladeportal (X5-Achse).
Rotationsachsen (6) Fraskopf (A-Achse)

(7)  Werkstiickspindel (C-Achse)
Spindeln Fraser (S-Spindel)
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.2 Technische Daten P 100 L

Werkstiick [> Diese Walzfrasmaschine mit automatischer Werkstiick-Wechselein-
richtung ist zur Serienherstellung der Werkstiicke ausgelegt, fir die
wir die entsprechenden Zeichnungen erhalten haben.

B> Unsere Spezialisten fiir automatische Werkstlick-Wechselein-
richtungen beraten Sie gerne, wenn Sie die Maschinen zum Frasen
anderer Werkstlicke umristen wollen.

Werkzeug Walzfraser:
D> GroBter zulassiger Kopfkreisdurchmesser .......... mm 80
D> GroBte verzahnte Lange .............. ... ....... mm 170
> GroBte Gesamtlange ........ ..., mm 240
I>Kegel zum Abstlitzen im Gegenlager .... Steilkegel 1:3,4286
> Aufnahmedurchmesser der Spannzange ........... mm 32
Maschine Schlittenwege:
D> Radial (X-AchSe) .. ..oiiiriiiiieie s mm 100
D> Tangential (Y-AChSE) .......cciiiiiiiiininrannns mm 160
D> Axial (Z-AChSE) ...t mm 300
D> Reitstock (Z4-Achse) ......ccoiiiiiiiiiiiiiin. mm 350
GroBter Fraskopfschwenkwinkel:
D Richtung +A ... ... e Grad 40
D Richtung A ... e Grad 40
Werkstickspindel:
D> AuBendurchmesser ...........c.oeevereereeeeeenn. mm 120
D> BOhrung ..ot mm 45
Gesamtabmessungen der Maschine:
D - T o P mm 9130
D Breite . i e e mm 3895
D HOhe .......ooiii i e E R mm 3450
Gewicht der Maschine (etwa): ..........covvvevnnnn e kg 7000
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Gleason -PFAUTER Beschreibung der Maschine

Geschwindigkeiten Vorschiibe:
DAchsenXundZ ......cccovvviinnnnnnnns mm/min 1 bis 10 000
Eilgange:
DAchsenXundZ ............c.viiiinnnn. mm/min 10 000
DY-Achse ...... s s s s o st S, . . mm/min 5 000
D>XE-AChSB . .. .. w6 s s ssish s sasesiosnms « « « m/min 150
DZ4-AChse .......oviiiiiiiiiiiinnnn. mm/min 10 000
Drehzahlen:
DWErkZeug ...ovvvineiiieirareanaananns min-1 300 bis 4 000
D>Werkstickspindel ..........ovvriiianinnnn. min-1 0 bis 1 000
Elektrische Ausriistung > BetriebSSpannuNg . .. .. ..o.uerrerneeeeeeneennenn. V 34400
D> Versorgungsspannung .. .......voveeeeennnnnennnnn. \ 230
D> Steuerspannung . ........c.c.oiiiiiiie e \ 24
D Frequenz ................ ;ceseamemes s oo s i Hz 50
D> AnschluBwert der Maschine ...................... kVA 44
D> Kabelquerschnitt .............ccouiiieineennnnn.. mm?2 35
D> AbSICREIUNG i 5w 5756 6 57605576 5,558 50818 9 B WA SE 0 B o e 3153 A 65
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Beschreibung der Maschine Gleason -PFAUTER

3.3 Arbeitsbereich P 100 L

3.3.1  Werkstiick
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Bild 6
Arbeitsbereich des Fraskopfes sowie des Radial- und Axialschlittens (Achsen A, X und 2)
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Beschreibung der Maschine
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Reitstockspitze mit Spannschaft
-{le3 Punkt A: Morsekegel 4
o211 Werkstiickspinde!

Bild 7
Arbeitsbereich des Reitstocks (Z4-Achse)

Hinweis [> Diese Maschine ist mit einer automatischen Werkstiick-Wechsel-
einrichtung und speziellen Werkstiick-Aufspannvorrichtungen

ausgestattet. Die zugehdrigen Ubersichtszeichnungen finden Sie in
der Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.
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Beschreibung der Maschine

3.3.3 Werkzeug

Tangentialweg = 160 mm
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Punkt A:
Konische Fraseraufnahme Abstand zur Maschinenmitte max. 194,5
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Bild 8

Arbeitsbereich der Maschine (Y-Achse) nach CAD-Zeichnung 3754507.2

Hinweis

D> Dieser Fraskopf ist mit einer speziellen Spannzange zur Aufnahme
von Schaftwalzfrasern ausgestattet. Die zugehdrigen
Ubersichtszeichnungen des Motorfraskopfes finden Sie in der

Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.
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