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Der Draht wird durch die vorderen
beidan Transportrollenpaare vom Has-
pel cezogen und |Guft durch den mit
hoher Drehzahl rotierenden Richtkdrper
zu den hinteren Transportrollen, die
den gerichteten Draht durch die Ab-
schneidpatrone in die geschlossene
Flihrungsschiene schieben. Hier stoBt
der Draht gegen einen einstellbaren
MaBstab und l6st den Abschneide-
mechanismus aus. Ler Draht wird auf
Lange geschnitten und fallt bei gedff-
neter Deckschiene in die Auffangrinne.
Die Drdhte werden auf der,Udara 10"
einwandfrei gerade gerichtet und sau-
ber auf untereinander gleichlange
Stiicke abgeschnitten. Die Léngentole-
ranz betragt 40,2 mm. AuBer Stahl-
dréhten bis zu 2000 N/mm? Festigkeit
kénnen auch Messing- und Aluminium-
drahte sowie kunststoffisolierte Drahte
bearbeitet werden.

Besondere Merkmale:

Der Antrieb der Automaten erfolgt vom
Flanschmotor {iber eine Lamellenkupp-
lung, die gleichzeitig: zum Stillsetzen
des Richtkorpers und des Drahttrans-
portes als Bremse wirkt. Dadurch kann
neuer Draht in verkirzter Einstellzeit
schnell eingefiihrt wgrden. Der Antrieb
fur den Richtkorper erfolgt tber einen
fliegend angecrdneten Keilriemensatz.
Den Vorschub des Drahtes bewirken
drei Paar elastisch gegen den Draht
gedriickte Transportrollen, deren An-
trieb lber ein sechsstufiges im Olbad
laufendes Getriebe erfolgt. Die Wahl
zwischen zwei Richtkérpergeschwindig-
keiten ermdéglicht die Einstellung der
glinstigsten Richtbedingungen ent-
sprechend der Drahtqualitdt und dem
Drahtdurchmesser.

Der oszillierende Richtkérper verhindert
ein AbreiBen oder eine Verformung
des Drahtes wahrend des Abschnei-
dens und hat sich besonders bei der
Bearbeitung von hartem Federstahl-
draht und Draht mit empfindlicher
Oberflache gut bewdhrt.

Durch den Einbau einer einwandfrei
arbeitenden Drehkeilkupplung wird ein

sicheres und schnelles Abschneiden des
Drahtes gewdhrleistet. Kurze Draht-
stiicke werden mit durchlaufendem
Kuppelrad geschnitten. Zu diesem
Zweck wird der Abzugshebel fiir den
Drehkeil abgeschaltet.

Die geschnittenen Stébe kénnen durch
eine kippbare Auffangvorrichtung der
Maschine entnommen werden.

Das Umstellen des Automaten auf ei-
nen anderen Drahtdurchmesser erfolgt
in wenigen Minuten, das Umstellen
auf eine andere Drahtlénge in weni-
gen Sekunden.

Anderung der angegebenen Bauart
und MaBe vorbehalten.



Technische Daten: Zubehor: . Sonderzubehor:

Drahtstdrken: Richtwiirfel aus GrauguB Richtbacken aus Keramik
bis 400 N/mm? “Draht-@ bis 3,5 mm - 750:01 10 GréBe 3 Draht @ bis 3,5 mm
Festigkeit .mm 3-10  _/Draht-@ 3,5 bis 6,3 mm — 750:02 10 Bestell-Nr. 2911.3-2199.44
tiber 40 bis 800 N/mm? Draht-@ 6,3 bis 10 mm — 750:101 10 GréBe 4 Draht @ bis 4,5 mm
> Festigkeit mm 3-8 Transportrollen fir 3—10 mm Draht@ 36 : Bestell'-Nr. 2911.3-2219.44
Uber. 800 N_/mm'z Abschneidepatr. fir 3—=10 mm Draht-@ 7 GréBe 5 Draht @ bis 5,5 mm
Festigkeit mm 3-7 : % Bestell-Nr, 2911.3-2229.44
Anzahl der Drahtein- Abschneidemesser fiir 3—10 mm Draht-; 7 GroBe 6 Draht & bis 6,5 mm
zugsgeschwindigkeiten — 6 MaBstdbe nach Richtldnge unterteilt 6 Bestell-Nr. 2911.3-2979.44
Geschwindigkeitsber. m/min 22,4 =71 Richtkdrperschliissel 1 GroéBe 7 Draht @ bis 10 mm
Anzahl der Richt- Doppelschraubenschliissel 10/13 mm T Bestell-Nr. 2911.3-3491.44
kérpergeschwindigkeiten — 2 Doppelschraubenschliissel 17/19 mm 1 Drahtfiihrung fir 8...10 mm
GroBte Richtlédnge m 8 Sechskantschlissel 19 mm 1 Betondraht 1620.06-950.00
Kraftbedarf kW 7.5 Lampenzieher fiir Meldeleuchte 1 Drahtablaufhaspel
Motordrehzahl U/min 1440 Sechskantschlissel 4 mm 1
Gewicht mit . Sechskantschliissel 5 mm 1
1 m Richtldnge kg 1000 Olpresse 1
Raumbedarf ohne *
Haspel LxBxH m 2,53x0,75x1,1
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