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MASS- UND LEISTUNGSANGABEN

Prefkraft

Tischmape

StoBelmape

Stopelhub verstellbar

Stopelverstellung

Einbauhdéhe iiber Tisch bei maximalem
Hub unten-Verstellung oben

Durchgang im Tisch

Aufspannplatte

Durchgang in der Afspannplatte

Ausfrdsung in der Aufspannplatte

Hubzahl stufenlos regelbar

Antriebsleistung

Maschinengewicht

Maschinennummer

Baujahr

630

1030 x 550
920 x 450
10 - 80

80

420

700 x 220

1030 x 550 x 150

700 x 220

700 x 260 x 30

mm tief

65 - 400 Hibe/min

11 kw

ca. 9 500

kg

131 630

1993
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KARISER

03.07.9108:55 Su

FRESSEN Stanzautomat V63W
Leistungsdaten

Materialdicke (mm) At'gg'ﬁsg

= 05107 10| 14|20 27| 34| 40| 1 kw
e Arbeits-
< Prepkraft (1) vermagen
2 (Nm)
65 55| 40| 32| 27 1100
70 60 | 44| 35| 30 1200
80 51| 41| 35 1400
90 5 | 47| 40 1600
100 55 | 47 1900
10 53 2150
120 62 2500
130 | Volle NennpreBkraft = 63t 2900
140 4100
160 3600
180 3200
200 2900
250 57 2300
300 S5 | 47 1900
350 61| 48] 41 1650
400 53| 42| 36 1450

99238

87436
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HFAISER
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Stopelhubdiagramm

Stogelhub in Abhdngigkeit von der Hubzaht

Hubprogramm

Stoelhub:

NP. 12
10 - 80 mm

Hubzahl: 65 - 400 Habe/min

VO3 W
Stogelhub Hubzaht
10 400
16 400
26 350
37 300
48 250
57 250
65 250
71 220
76 220
79 220
80 220

o S

99 480

131561
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et Stanzautomat V63W 131630-2

22.02.93 10:20 U

Anhalfewinkel

Gemessen vom Ausldsen bis zum Stillstand des StoBels

Kupplung: pneumatisch
Nachlaufzeit vom Ausldsen bis zum Stillstand
bei Maximalhubzahl = 400 /min: 51ms
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